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Radioélément Période q
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NMumber of Half-lives
Iridium 192 192 I 14 jours
&l
Cobalt 60 6 5,27 ans o .
Principaux radioélements
Césium 137 157 (g 30 ans utilisés
Thulium 170 I T 127 jours
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APPAREIL de GAMMAGRAPHIE
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4-Bouchon de tre
5-signalisation a
6-Porte source
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COLLIMATEUR
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12,5 mm a 50 mm

Indicateurs de qualité d'image & Indicateur rectd
gradins de forme haxagonale
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temps d’exposition
en heure (H)

Distance source
film en (m)

coefficient de rapidité
relative des films

Temps de pose

Epaisseur a
Radiographier
En (mm)

Epaisseur de
demi-atténuation
=13 mm

Facteur correctif

Activité de la source
en (Ci)

constante spécifique
du rayonnement
de la source

=0,5
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UNITE DE TRAITEMENT MANUEL
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Tuyauteries
11.60 mm

Chaudiere




ZONE CONTROLEE

en limites de zones
-Interdite : 25 ySv/h
-Contrélée : 7,5 uSv/h




( 2-Nomenclature )

avec des chiffres et des lettres

AETTE———
( 3-ldentification )

Identification des soudures

Sl 1220 P35 W (24,28)

Nom de la soudure



Construire le repére puis
le collé sur le film

Choisir I'lQI convenable
a la soudure

QI : 10 ISO 16
(Ep =12 mm)



Cette etape consiste a marquer sur la soudure une référence (le zéro) qui indique
le point de départ et le sens de placement des films

Référence (le zéro)

Soudure circulaire




L\ 7 - bande chiffree )

Lo Valive LIHIET J

La mise en place de la ‘bande chiffrée’ qu’on place en dessus de la soudure de tel
sorte que le début de la bande soit au méme niveau que la référence

Bande chiffree Ecart de 5 mm

début de la bande
chiffrée

Fin de la bande
chiffrée




Recouvrement

(5 cm) Film




Référence
bande

chiffrée

Film

'embout de
la source
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calcule de temps de pose pour s’y faire on utilise la regle
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( 11 — Source en marche )

metire Ia source en marcne tout en I ouvrant avec




Le traitement des films s’est déroulé dans les conditions opératoires suivantes




Interpretation est contiee a un tecnnicien competant ayant une experience

Négatoscope
Repere
0]
Film irradié
Bande
chiffrée

Soudure




. Les défauts_»

Apres l'interprétation on a trouve les défauts suivants
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-Contrdle volumique
-Archivage des images
-Interprétation plus facile que pour les

Ultrasons
-Bonne définition des défauts

Mais malgré les avantages que présente la radiographie, il y a des inconvénients

-Colts élevés des controles
-Pénétration limitée

-Pas de localisation en profondeur
-Radioprotection
-Interprétation difficile




