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Analyse fonctionnelle » Etude d'un manipulateur de tubes
1. Mise ¢n siruation :

Dans une usine de fabrication de tubes, tout le de p st de la
préparation initiale jusqu'an stockags. Durant toutes les éapes de ce processus, le ube est
produst en position verticale. Le contrdle et le stockage se font en position herizentale

Dans notre ctude, nous intéresscrons au manipulateur de fbes qui imervient avant | éape de

2. Constituants :
Le manipulsteur de tubes est constiug de

o Un chniot fongimdinal sctionng par un moleur asynchrone iriphasé MT avec sa
commande pour varier la vitesse de rotation

* Un systéme de wransmission de mouvement ¢l un copleur de vitesse DT (Dynamo
tuchymétrique),
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stockege, | permet de déplacer le wbe pour &ire contrdlé puis convove vers e siue de stockage.

ST R Y 2T WAL T
® LUn chariol tranrversal actionnd par un molew mynobions Wiphasd M7 wrec s

&

commande pour vierier la vitesee de rotaiion 1ln syséme de tanenimsen de osmsment
et un copleur de position (Codeur incrémental) ,

* Un cisean de levage, qui permet de faire descendie e tube, sctonnd par un wiria
Wydrautique V1

s Une pinee de serrage pour serrer(d le tube, sct par deus wirimr
fpdrowliques V3 ot FF |

*  Deux plateasx rotatifs pour prvoser le tube. L un des deux est sclionne par deur wiriag
hydrauliques de pivoiement Vd el V3 et esl appeld plaiven rotatlfl moiesr |

*  Des capreurs de présence de tbe, des capteurs de posiions et de fin de course pus
limiter les mouvemenis ,

3

Travail demand:

- Enutilsant le diagramme béte i cornes, définir le besein du systéme.
. Réaliser le diagramme picuvre

. Donrer les éapes du cycle de vie du systéme,

Reéaliser le dingramme FAST de |a fonction principale

Réaliser le niveau AO et A-0 du diagramme SADT.
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